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我们正在进入一个全新的智能互联时代

Web portal/Search Based 

PC Keyboard WWW

App Based

Mobile Touch Wireless

智能互联网移动互联网PC互联网

Value Based 

Smart 

Devices

NUI AI, Big Data, 

Cloud
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数据海洋，孕育未来智能生态
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数据价值来自于广度整合与深度分析

洞
察
的
深
度

整合的广度

智慧城市业务分析

工业智能围棋圣手

基于简单数据和规则的深度分析 基于多源数据与复杂规则的深度分析

基于业务表象数据的简单分析展现 基于跨部门多源数据的整合分析
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数据智能是企业转型升级的核心：多源数据，统一平台、敏捷智能

数据整合

结构化+非结构化、OLTP+OLAP、实时计算、并行计算、
图分析、多源异构、数据治理、数据安全、数据隐私、数
据交易

敏捷智能

算法、模型、多维分析、机器学习、人工智能

设备传感器

MES

PLM

DMS

CRM

ERP

智能终端

企业传统
IT系统

HR

IIOT
网关

数据
集成

客户经营、产品创新、运营效率提升、业务模式升级
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数据智能将大幅提升企业智能化应用水平

Data Intelligence

？

Time-to-Market

的诉求

Time-to-Volume

的期望

产品创新
迫在眉睫

单品价格高 操作复杂

维护成本高

数据量大频率高

衰退轨迹不可见

需方市场协作分析

供方市场协作分析

差别化竞争

定制化需求

区域化差异

产品价值链
需要扩充
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计划排期 产品备料 生产加工 质量检测 包装配套 产品入库

数据智能驱动智能化生产，提升产线效率和产品质量

物料质量监控

故障预测与

健康管理

产线生产效率 持续质量管理

智能质量检测

能耗环境分析

根据不同的维度对能源数据进行立体性分
析，结合工艺流程，设备特征和时间等维
度，进行设备稼动率能耗分析，工艺流程能
耗分析，综合能耗环境分析等

通过设备健康管理，给出合理的保养时间窗
口，保养策略和人员安排等，并提供维修决
策分析（换新／换配件 etc.），提高设备安
全性、可靠性，节约维修保障成本

将优率、SPC等与质量根因、趋势、综合成
本等进行关联分析，通过采用CQM质量管
理监控体系，能够帮助制造企业在根因分析
上缩短70%时间，质量预测准确度90%以上

通过机器视觉和多种传感器等实时采集质量
数据，结合人工智能技术快速进行SPC分
析，大幅提升质检效率

支持多种相似产品的混线生产和装配，灵活
调整工艺、适应小批量、多品种、定制化生
产模式。结合全产线监测与实时计算，实现
柔性生产，提高产线可靠性

跟踪物料加工与生产流程，分析不同物料产
品质量，主动分析趋势变化，发现潜在问题
即早做出预警，及早获取物料质量风险，确
保产品品质

产线效率 产品质量
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从研发到运营，数据智能助力智能化产品生命周期管理
设计制造 使用维护 回收利用

CAD CAE ERP MES MRO 绿色CAD

市场
分析

需求
建模

数字
样机

模块
分解

资源
计划

质量
管理

备件
管理

运行
监测

维护
计划

故障
信息

拆解
清洗

再加
工

再装
配

传统企业数据

机器数据互联网数据
质量改进

设计优化

产品创新

用户
反馈

新品立项分析：综合市场调研、专家意见、网络舆情、产品特性
等数据，利用数据整合和挖掘能力进行市场分析、成本分析、周期分
析、竞品分析、资源分析

产品持续改进：通过建立合理的反馈机制、渠道和方法，分析产
品在使用过程中、回收利用阶段的反馈数据，对产品质量、产品设计
进行迭代优化

状态监测与诊断：对设备实时流数据进行采
集分析，动态评估设备运行状态，并给出设备运行
健康情况评估

产品舆情：对互联网媒体进行数据爬取与分析，结合丰富行业词库，
通过自然语言处理、特征分析、主题提取、情感分析等算法模型，获
得客户对于产品和品牌的观点，帮助企业不断改进产品和服务

预测性维护：根据目标设备当前的使用状态，
结合其结构特性、运行环境及历史数据，采用合理
的模型算法对将来可能发生的故障做出判断

回收计划：精确预测产品各零部
件生命周期，制定再加工装配计划，
节能降耗，节约成本

反向物流：构建再生资源回收体
系，端到端地控制产品回收流向，确
保再生品进入安全、高效回收通道

设备备件优化：根据设备运行状态及维修需求，
合理设定设备备件管理，降低设备备件成本，提升
企业资金周转率
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数据智能驱动的智能供应链，提升全产业链协作与优化

智能采购 智能物流 智能销售

生产
分厂

供应商

合同
制造商

销售
（制造与服务）

物流

销售/服务终端

最终客户

供应链协作

供应链优化

采购预测：基于产品市场销售趋
势，参考原材料市场波动，预先制定
合理的采购计划

仓库

仓储优化：根据原材料消耗与产
品市场销量进展，合理调控仓储库存，
优化仓储结构

销量预测：结合产线产能和历史
销量，对未来市场销售进度提前预判，
进而优化采购与排产

原材料价格预测：综合原材料市
场波动与市场需求，预测一定周期内
原材料价格波动，指导合理采购

资源配置优化：参考产品销量与
物流资源分布，优化物流仓储与配送
资源分布

产品定价：根据市场竞争态势和
产品市场策略，灵活调整产品市场定
价

供应商评级：从供货质量、供货
及时性、采购渠道等多个维度对供货
商能力进行评级管理

路径优化：优化物流配送路径，
提升物流配送效率与产能

客户管理：针对销售渠道/最终用
户建立客户统一管理视图，对客户进
行分级精细化管理

…… …… ……



1010

联想企业数据智能平台LEAP设计理念

统一的数据资源整合与处理中心 业务价值驱动的AI分析应用

AI Tech Application

视觉技术

语音识别

自然语言处理

物联网分析

预防性维修

供应链智能

… …

精准营销预测算法

Data Lake
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联想企业智能平台 LEAP 六大产品线

获取层

分析层

数据集成平台 LEAP DataHub物联网采集 LEAP Edge Server 批量导入 网络爬虫

源数据 传感器 音频视频设备日志 文本 社交网络 MESSCMCRM

实
时
能
力

查
询
、
分
析
、
交
互

业务层 舆情分析 预防性维护 智慧政务精准医疗智能交通智能供应链客户洞察

整合层

HDFS
分布式存储

系统

No SQL

统一资源
调度管理

分布式
计算框架

数据仓库 MPP

时序数据库内存数据库 图数据库

服务层
搜索与查询 可视化分析 第三方工具

数据治理平台
LEAP DataGov

元数据

数据安全

数据资产

数据标准

数据质量

主数据

大数据
计算平台
LEAP HD

知识库预测库

深度学习分布式框架

DeepNEX
机器学习工具箱

ML Toolkit

优化库

数据智能
平台

LEAP AI

分析应用

一站式运维

ERP ……

流式采集

可信计算引擎
LEAP Trusted

可信认证

可信平台

可信服务器

可信BIOS

可信网络

可信应用
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毫秒级实时的工业物联网分析平台 LEAP.EDGE

LEAP
Edge Server

LoRa NB-IoT 3G/4G/5G

LEAP.IOTP 工业物联网平台

WisReed
物联网网关

物联网传输层

物联网感知层 Sensor Device

HTTP / MQTT / TCP&IP / XMPP/ ,,,

 多终端异构数据海量

实时采集

 时序数据高速存储、

时间范围查询

 边缘分析算法集成：

稳态、正态、趋势、

周期等。

 快速接入，快速解耦

日志服务 监控

安全管理 边缘分析

设备管理 规则引擎
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联想数据智慧大脑 LEAP.AI 

 模块化：具有弱耦合框

架、工具、算法与应用

等的特点

 集成化：具有开放式深

度集成第三方工具、算

法等的特点

 场景化：具有算法库应

用场景的深度集成特点 深度学习分布式框架
DeepNEX

机器学习工具集
ML Studio

搜索与查询 可视化分析 第三方工具

优化库预测库 知识库

• 时间序列预测
• 0-1事件预测
• 关联规则挖掘
• … …

• 调度算法
• 排队算法
• 动态规划
• … …

• 文本理解
• 知识图谱
• … …

分析应用

• 趋势发现
• 需求预测
• 预测性维护
• … …

• 资源分配
• 流程优化
• 库存优化
• … …

• 知识管理和培训
• 故障诊断
• … …
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LEAP.APP 全价值链端到端应用推动企业智能快速闭环

产品持续改进

新品立项模拟

文档搜索优化

人员资质能力图谱

采购提前期预测

来料质量预测

供应商健康评级

采购行为健康评级

原材料价格预测

动态智能排产

现场设备预防性
维护&服务

持续质量管理

成品仓优化

能耗、环境分析

需求／销量预测

精准营销

分销商行为分析

客户画像

货物调拨优化

产品预防性
维护&服务

舆情分析

备品备件
预防性服务

服务评价

01

智能化研发

02

智能化采购

03

智能化生产

05

智能化服务

04

智能化销售



数据智能案例-某医药流通企业

通过自然语言智能化处理替换传统人力，进行数据清洗与治理，实现

渠道自动化管理，提高数据处理准确率和效率。

人力成本降低80%效率提升

150人/15小时 4小时 150+人 30+人

准确率提升

92% 98.88%



数据智能案例-某钢铁企业

不锈钢表伤检测，突破性的通过实时聚类分析，实现毫秒级全量检测，

大幅提升良率

实时检测生产系统智能化

人工检测 智能化检测 5分钟 10毫秒

良率大幅提升

抽检 全量检测



数据智能案例-某汽车集团

整合企业内外部数据，构建企业运营全量数据湖，深化数据智能，助

力客户敏捷商业运营

客户画像、客户经营、潜客挖掘、精准营销，车联网增值服务

提升40% 下降60% 数十个场景支持 1周 秒级

分析周期分析效率 人力成本 分析场景
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联想大数据与各行业客户携手共赢！

提供企业级大数据分析平台、各

类数据工具、以及管理服务

实现大数据分析与业务价值交

付，释放大数据资产的生产力

与各界共建跨业大数据技术与商

业合作的全价值生态圈

技术能力 业务价值 商业生态




